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HAKKIMIZDA

EndUstriyel yilkama makinalari ile ilgili 2002 yilinda baslayan
yolculugumuz, yillarin verdigi deneyim ve istikrarli calismalarimizla
KARABAY MAKINA catisi altinda ROTANO CLEAN markasiyla yoluna de-
vam etmektedir.

KARABAY MAKINA endustriyel yikama makinalari  konusundaki
deneyimlerini gelisen teknoloji ve bilin¢li musteri talepleri ile birlesti-
rerek sorunsuz ve ihtiyaci tam anlamiyla karsilayacak makina imalatini

kendine ilke edinmistir.

EndUstriyel ylkama makinalarinda ilerleyen teknolojiyle kendini
yenileyebilen sorunsuz teknik servis ve ekonomik fiyat politikasl pren-
siplerimiz arasindadir.

Yeni fikirler Uretmek, yeteneklerimizi deneyim ve dzverimizle birlestirip
sorunlara ¢ozum bulmak ve bunu minimum maliyetlerle musterilerimi-

ze sunmak firmamizin asil amaglarindan biridir.
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DONER SEPETLI

YIKAMA MAKINALARI

Doner Sepetli Yikama Makinalari yag, talas, polisaj artigi, gres temizliginde kullanmak icin
ideal bir makinadir. Yukleme arabasi sayesinde agir parcalar doner platforma kolayca yuk-
lenir. Agirlikli olarak mekanik bakim ve rektifiye atolyelerinde kullaniimaktadir. Bakim veya
revizyona girecek unitelerinin kir yag ve capaktan arindirilmasi asamasinda sik¢a kullanil-
maktadir. Yikama-Kurutama, Yikama-Durulama-Kurutma ve On Yikama-Durulama-Kurutma
seklinde 200 mm capa kadar imalati yapilabilmektedir. Standart ebatlari haricinde 6zel 6l-
culerde de yapllir.

Kullanim Alanlari: Fabrika bakim bolumleri, oto servisleri ve rektifiye atolyeleri.




Sepet Capl (mm)

Yukleme Yuksekligi (mm)
Max. Yukleme Agirlig (Kg)
Calisma Basinci (bar)
Pompa Gucu (Hp)

Toplam Gu¢ (Kw)

Tank Kapasitesi (Lt)
Yukleme Bosaltma Arabasi
Filtrasyon

Yag Siyirici

Otomatik Besleme
Kurutma

DSYM 650 DSYM 800 DSYM 1000 DSYM 1200 DSYM 1350
650 800 1000 1200 1350
850 850 850 850 850
180 200 220 250 250

3 3 3 4 5

3 3 3 4 4

10 10 12 12 12
150 150 150 200 300
opP opP opP oP opP
oP opP oP oP oP
oP oP oP OoP OoP
oP OopP oP OpP OpP
opP opP oP OoP oP



TUNEL TIPI

YIKAMA MAKINALARI

Tunel tipi yikama makinasinda, ardisik hizalanmis farkli sicaklik ve kimyasallarin bulundu-
gu kabinlerin altindan konveyor bant esliginde parcalarin gecirilerek az zamanda daha
fazla parcanin yikanmasi saglanmaktadir. Farkli geometrilere sahip parcalarin konveyor
bant Uzerinde hizalanabilmesi ayri bir avantaj saglamaktadir. Genellikle Cnc isleme ve po-
lisaj hatlarindan yogun bir sekilde ¢ikan parcalarin yikanmasi, durulanmasi ve kurutulmasi
asamalarinda hizli ve ekonomik ¢ozumler sunar. Her makinamizda standart olan otomatik
su besleme, sivi seviye kontrolU, konveyor guvenlik kavramasi ve standartlara uygun emni-

yet tedbirleri mevcuttir. Otomatik dozaj ile istenilen tank konsantrasyonlari sabit tutulabilir.




Kullanim Alanlari:

Uretim hizi veya adeti yik-
sek olan parcalarin yag, ta-
las ve yuzey temizligi veya
boya oncesi yuzey hazirla-
ma isleminde kullanilir.

Ozellikle:
Otomotiv, Kaplama, Gida ve
Metal Isleme Sektorlerinde.



KABINLI

YIKAMA MAKINALARI

Uygulama alani oldukg¢a genis bir makinadir.

Yikanacak parcanin sekline gore tasarlanarak secilen donanimlarla yag ve capak almada
hassas temizlik kriterleri yakalanir. Parcalar manuel veya otomatik konveyor Uzerinden yuk-
lenir. KUgUk parcalar kabin igerisine uygun sepetlerle yikanir. Otomatik olarak kapak kapan-
diktan sonra yikama islemi baslar, kabin icerisine dolan suyla beraber tambur donme ve
besik hareketi yapar. Yikanacak parcanin temizlik kriterine gore pasivasyon ve durulama
tanklarrilave edilir. Sicak hava kurutmaya ilave olarak opsiyonel vakum kurutma ve otomatik
yag alma eklenerek daha etkin sonuclar alinir.







ULTRASONIK

YIKAMA MAKINALARI
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ULTRASONIK YIKAMA MAKINALARI

Elektrik enerjisini ultrasonik sok dalgasina ¢eviren transdulerin sivi ortamda olusturdugu
kavitsayon baloncuklarinin patlamasiyla olusan dalgalar, yikanacak parcanin ylzeyinde
fircalama etkisi yaratir.

Mevcut veya istenilen Olgulerdeki tanklarin icerisine monte edilerek hizli ve pratik
cozUmler sunar. Modul sayilari ve olculeri maksimum temizlik elde edebilmek icin uygun
OlcU ve adetlerde uygulanarak istenilen sonuclara ulasilir. Metal yorulmasina karsi 6zel
alasimli celikten imal edilir.

Kullanim Alanlari: Otomotiv, kuyumculuk, dis klinikleri, ameliyathaneler, kucuk parca

imalatcilari, saat tamircileri.
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DALDIRMA TiP ULTRASONIK YIKAMA MAKINALARI
Yuksek adetlerde uretilen barcalar icin hizli ve etkili temizlik kriterleri saglayan makinalardir.

Tek istasyonlu ve ¢ok istasyonlu olarak imal edilir. Yikanacak parcalar temizlik hassasiyetine
gore on yikama, ultrasonik yikama, durulama, kurutma ve opsiyonel olarak vakum kurutma
seklinde temizlik kriterleri saglanir. Daldirma tip ultrasonik yikama makinalari tam otomatik
robotlu sistemlerle desteklenerek yuksek kapasiteli hatlara akuple edilebilir. Sepetler iceri-
sine yuklenmis parcalar tambur icinde salinim ve daldirma hareketleri yaptirilarak yikama

ve kurutma islemleri yapilir.
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KASA & SEPET

YIKAMA MAKINALARI

Sistem olarak daha ¢ok TUNEL TiPI KONVEYOR BANTLI YIKAMA MAKINALARIYLA benzerlik
saglasalar da yukleme ve bosaltma sekli olarak farkliliklar gostermektedir. Ayni yerden hem
yukleme hem de bosaltma sagladigindan makina basinda ¢alisacak personel sayisindan da

tasarruf saglanmaktadir.



mvarbsinna
e Faanrnils B evfevemvin s (Tt

Ozellikle gida sektoérinde yogurt ve peynir fabrikalari, ekmek fabrikalari, stt isleme tesisleri

gibi Uretim icerisinde veya sevkiyat asamasinda kirlenen kasalarin yikanmasi asamasinda
her ebatta plastik kasa, tasima sepeti ve palet rahatlikla yikanip kurutulabilmektedir.

Tunel tipi ylkama makinalarinda oldugu gibi yikama, durulama, kurutma seklinde imal edil-
mektedir. Ayrica gunluk yikama kapasitelerine gore istenen boyda imalati mumkun olmak-

tadir.

13



COK ISTASYONLU *

ULTRASONIK YIKAMA MAKINALARI

COK iSTASYONLU YIKAMA MAKINALARI

Aylik ya da yillik Uretim adetleri yuksek olan parcalarda tercih edilen bir makina ¢esididir.
Bunun yaninda temizlik kriterlerinin yuksek olusu bu tip makinalarda istasyon adetlerinin
fazla olusuna yol acar. Bunun yaninda kazanlarda ultrasonik, yag alma ve vakum Unitele-

ri gibi yikama efektini arttiracak sistemler adapte edilebilmektedir. Bu tip sistemlerde ek
olarak hassas filtreleme islemi 6n gorulur.







OK ISTASYONLU

EDEFLI YIKAMA MAKINALARI

Standart bir platform Uzerine yerlestirilen Urtnler hareketli bara araciligl ile dnce yukar
sonra ileri giderek bir sonraki istasyona ulasiimasini saglar ikinci etapta ise bara asagl iner
ve geri gelir bu islem surekli tekrar edilir. Yukleme kisminda par¢anin durumuna gore hiza-
lanmis bir sistem bara Uzerine kesintisiz Grun akisini saglar ¢ikis konveyoriunden ise yikama
islemi tamamlanmis ve tum istasyonlardan ge¢mis nihai Urtn alinir.
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YUKSEK BASI

YIKAMA MAKINALARI ( CAP

Parcalarin geometrik yapisi ve imalat asamasinda uygulanan yontemler nedeni ile olusmus
ve bilindik yuzey islem prosesleri ile soktlemeyen capaklarin kirilarak bulunduklari alandan
uzaklastirilmasi asamasinda bas vurulan yontemlerden birisidir. Sisteme adapte edilen yuk-
sek basin¢g pompasi ile dusuk debi yuksek basing elde edilerek fikstur veya robot yardimiyla
capagin yogun oldugu bolgelere hedeflenerek uygulama gerceklestirilir. Maksimum 800
barlara ulasildigi icin etkin sonuglar elde edilmektedir.

Kullanim Alanlari : Sanziman ve motor blogu Uretim hatlari, hidrolik pompa ve ekipmanlari.
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FILTRE

SISTEMLERI

Filtre Uniteleri ihtiyaca gore genis Urun yelpazesine sahiptir. Filtreleme Uniteleriyle istenilen
hassasiyette su yag talas camur filtrelemesi yapilabilmektedir. Kig¢uk makinalardan, debisi

yuksek tesislere kadar filtreleme yapmak mumkandur.

Kullanim Alanlari : Otomotiv, Gida, ilag, Kimya, Boya.
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YAG AYIRMA

SISTEMLER]

Yag ayirma sistemlerinin yikama hatlarinda kullanilip kullaniimayacagi yikanacak parcalarin
yaglihk oranina bagl olarak degismektedir.Genelde 6n yilkama hattina montaji yapilan sis-
tem yikama kimyasalinin erken bozulmasini dnlemesi en énemli tercih sebeplerindendir.
Yag oraninin yogunluguna gore disk tipi veya tasirmall olarak adapte edilebilmesi mum-
kindUr.Bunun yaninda hazirda ¢alisan CNC ve otomat tezgahlarinda isleme sivisi igerisine
karisan yag ayirmak amaci ile de kullanimi mumkanduar.
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OZEL URETIM

MAKINALAR

Mevcut Urdn gamimizda bulunan makinalarin birden fazla 6zelligini tasimasi gerektiginde
uyguladigimiz yontemlerden birisidir. Ayni anda hem sprey hem de daldirma islemi ayni
makinada adapte edilerek farkli bir amaca donusturtlmesidir. Bu tip makinalara duyulan
ihtiyacin temel nedeni Urunlerin geometrisi ve yilkama kriterinin zor olusundan kaynaklan-
maktadir. Birden fazla prosese tabi tutulmasi gereken parcalara uygulanan makine tipleri-
dir. Daha etkin yikama kalitesi elde etmek icin farkli makine tip ve ozelliklerini tek bir maki-
nada toplayarak sonug elde ettigimiz makine tipleridir.

24






OoTO MASYON

CHZUMLERI

Aktif ya da pasif olan ekipmanlarin tamami izlenebilir. Proseste uygun olmayan parametre-

ler ya da arizali ekipmanlar, sesli ve 1sikli ikaz ile birlikte alarm sayfasi olarak ekranda acik-
lamasi ile beraber gorulur. Her istasyona ait, seviyeler, sicakliklar, bekleme sureleri, kalan
sureler, dozaj ve benzeri parametreler rahatca okunabilir.
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mvarbsinna
e Faanrnils B evfevemvin s (Tt

Bakim zamanlari gelen cesitli ekipmanlarin icerikleri kendiliginden ekranda belirerek ya-
pilmasi gerekenler detayli bir sekilde operatore tarif edilir. Farkli dranler icin farkli sure ve
sicakliklarin kaydedilip istenildigi zaman program Uzerinden ¢agirilip yikama prosesi basla-

tilabilir.
Bunun yaninda prosesin akisi ve o anda hangi asamada olunduguna dair bilgi istenirse 3

boyutlu grafikle beraber ekranda goruntulenir.
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YIKAMA

SEPETLERI

Yikanmasi veya Uretim hatti icerisinde farkli alanlara sevk edilmesi gereken rdnlerin yapi-
sina gore tasarlanmis sepetlere ihtiya¢ duyuldugundan karabay makina olarak musterileri-
mizin bu isteklerini yerine getirmeyi calisiyoruz.

Tamami paslanmaz malzemeden imal edilen sepetler tasiyacagl parcaya zarar vermeyecek
sekilde formuna uygun olarak tasarlanip imal edilir.

Son olarak imalat asamasindan sonra sepetler elektro polisaj yontemi ile parlatilir.
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KONVEYOR

BANT SISTEMLERI

Yikama islemine tabi tutulacak parcalarin makina 6nune veya yukleme platformuna ka-
dar getirilmesi, islem bittikten sonra yukleme pozisyonundan alinip imalata veya mon-
taj hattina tasinmasi strecinde KARABAY MAKINA mekanik - otomasyon olarak mus-
terilerimize hizmet vermektetyiz. Urlinin geometrisi ve agirlik durumuna gore hafif
veya agir tip konveyorlerle tasima islemi hat boyunca kesintisiz olarak saglanmaktadir.
Konveydrler Uzerinde konumlandirilan sensor ve sivich gibi elemanlarla makinalarla tam bir
entegrasyon saglanabilmektedir.




mvarbsinna
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Bu entegrasyon islemi icin makina Uzerinde ki plc yardimiyla UrGn veya prosesle ala-
kali bircok bilgiye ulasma sansi bulunmaktadir. Bununla beraber konveyor veya hat
Uzerinde parca bulunmadigi anda makinanin bir kisminin veya tamaminin ¢alisma-
mas! gibi degisik seceneklere ulasma sansini da musterilerimize sunmus oluyoruz.
Hat Uzerinde belli araliklarda konumlandirma veya pozisyonlama yapmak mumkuin oldugu
gibi bu islemleri modul ekipmanlari ve pinomatik sistemler yardimiyla da ¢6zim Uretmek-

teyiz.
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KAYNAK, MONTA]

KONTROL-FIKSTU RLERI

Seri olarak Uretilmek istenen iki yada daha fazla ekipmanin birlesmesi ile meydana gelen
drdnlerin imalatinda sik¢a kullanilan bir metottur. Gelisen teknoloji ile beraber imalati yapi-
lacak Urunlerin adetleri kadar standart oluslari da dnem kazanmaktadir. Fiksturler iki veya
ikiden fazla parcanin montaj edilerek veya cesitli kayna metotlari kullanilarak tek bir arun
haline gelebilmesi asamasinda énemli rol oynamaktadir.

Bununla beraber yikama marinalarimizda da bu bilgi ve birikimimizden faydalanarak yika-
nacak olan urunlerin cesitli platformlarla sabitlenip yikama bolmesine yerlestirilmesi asa-
masinda sik¢a basvurdugumuz yontemlerden bir tanesidir.
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KALITE POLITIKAMIZ

Kalitenin musteri memnuniyetiyle karsilanacagy, surekli gelisme ve iyiles-
me gosteren bir surec oldugunun bilincinde olmak,

Endustriyel yikama sektorunde yut ici ve yurt disindaki gelismeleri yakinen
takip etmek; bunlari yeni drunlere yansitmak,

Belirledigimiz kalite hedefleri dogrultusunda sureclerimizi gézden gecir-
mek ve iyilestirmek,

Tedarik¢i ve musterilerle strekliisbirligi icinde olup karsilikl istek ve oneri-
leri Urettigimiz tum drunlerde uygulamak,

Uretimimiz planlama ve uygulama asamasinda cevreye verilecek olumsuz
etkiler en aza indirilerek surekli ve etkin bir cevre bilinci yayginlastirilacak.

Urln ve hizmet kalitesindeki strekliligi etkileyen en degerli faktorin egitim
oldugunu bilip calisanlarimiza her alanda surekli egitim saglamak,

FIRMAMIZIN KALITE POLITIKASIDIR..
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